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Richtungsweisende UV-LED-
Technologie fur Klebeanwendungen

UV-Experte Dr. Honle AG prasentiert auf der Bondexpo 2014 Pro-
duktneuheiten im Bereich UV-LED-Aushartung.

Kleben ist als Fligetechnik unaufhaltsam auf den Vormarsch. Dement-
sprechend rasant ist die Entwicklung auf dem Klebstoffmarkt und bei
den Aushartetechnologien. Seit Jahren Uberzeugt die UV-Technologie
durch schnelles, effektives und sicheres Ausharten. In der jingeren
Vergangenheit ist nun ein Teilbereich dieser Technologie immer weiter

in den Vordergrund gerickt: die Aushartung mittels UV-LED.

Hier ist der UV-Experte Dr. Honle AG ein Vorreiter der ersten Stunde.
Durch bestandiges Forschen und Entwickeln, immer in enger Zusam-
menarbeit mit der chemischen Industrie, bietet Honle schon heute ein
einzigartiges Portfolio an UV-LED-Produkten. Das umfassende
Knowhow der Honle-Entwickler ist aber auch Grundlage flr eine Vielzahl
von individuellen UV-LED-Systemen, die optimal auf die Anforderungen

des Kunden zugeschnitten sind.

Auf der Bondexpo 2014 zeigt Honle seine jungste Entwicklung: Die
UVAHAND LED ist hervorragend fur eine flachige, homogene Belich-
tung geeignet. Der hochintensive UV-LED-Handstrahler ist leicht zu

transportieren, hat einen ergonomisch geformten Handgriff und verfigt
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Uber alle Vorteile der LED-Technologie. Dazu gehdrt ein sehr geringer

Wartungsbedarf, aber auch eine signifikante Energieersparnis. Die

beruht nicht zuletzt auf der Tatsache, dass LEDs beliebig oft ein- und

ausgeschalten werden kénnen, denn sie bendtigen weder Aufwarm-,

noch Kihlphase. Der Schalter ist direkt am Strahler angebracht. Dass

die UVAHAND LED daruber hinaus kein zwischengeschaltetes Vor-

schaltgerat braucht, macht den Handstrahler ideal fiir den mobilen

Einsatz und damit aufRerst anwenderfreundlich.

Die UVAHAND LED gibt es in den Intensitaten 405nm und 365nm. Letz-
tere Version emittiert den typischen Wellenlangenbereich zur Fluores-

zenzanregung und ist damit perfekt zur Partikel-Detektion geeignet.

Eine weitere richtungsweisende Neuentwicklung ist der LED Spot W,

neu mit LED powerdrive. Dank dieser Steuerung erreicht der wasser-
gekuhlte Flachenstrahler eine maximale Strahlungsstarke von

24.000 mW/cm?2, und damit fast doppelt so viel wie zuvor! Das fihrt zu

noch geringeren Aushartezeiten und damit zu noch kiirzeren Taktzeiten.

Mit der LED powerdrive-Steuerung kann nicht nur ein, sondern es kon-
nen bis zu drei Spots gleichzeitig bedient werden. Steuerung und Kon-
trolle erfolgen zentral an nur einem Gerat. Weitere Kundenvorteile des
LED Spot W & LED powerdrive sind der geringere Platzbedarf, aber

auch eine Kostenersparnis durch die geringere Anzahl von Steuerungen.
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Der LED Spot W ist ideal fir das Kleben, Fixieren und Vergief3en von
Komponenten im elektronischen, optischen und medizinischen Bereich

geeignet.

Im Labor, bei der Handfertigung und in der Kleinserienproduktion kommt
der LED Cube 100 zum Einsatz. Die kompakte UV-LED-Bestrahlungs-
kammer besticht durch ihre Vielfaltigkeit. Durch das Zusammenspiel un-
terschiedlicher UV-LED-Strahlerteile Iasst sich ihr Emissionsspektrum
optimal an die jeweilige Anwendung anpassen. Die Anordnung der LEDs
und eine elektronische Leistungsregelung gewahrleisten eine hochinten-
sive, homogene Lichtverteilung im Kammerinnenraum. Eine LED-Ausfal-
lerkennung sowie umfangreiche Uberwachungsfunktionen gewahrleisten

hochste Prozess- und Arbeitssicherheit.

Honle-Aushartegerate sind ideal abgestimmt auf die Hightech-Klebstoffe

unseres Tochterunternehmens Panacol.

Besuchen Sie uns auf der Bondexpo, Halle 7, Stand 7410.
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